Melamin Formaldehit Toz Regine (Lamelit)

Melamin Formaldehit Toz Recine, lre formaldehit ve melamin formaldehit baski tozundan basilmis
Urlinlerin ylzey parlatmasinda ve desen kagidinin bu triinlerde emprenye edilmesinde
kullaniimaktadir. Lamalit ylizey parlatma isleminde toz halinde kullanilabilirken, emprenye isleminde
kullanilabilmesi icin suda ¢oziilerek bir soliisyon hazirlanmasi gerekmektedir.

Parlatici olarak kullanildiginda melamin formaldehit toz recine ylizeye parlaklik kazandirmanin

yaninda; ylizeyin suya, lekelenmelere ve asinmalara dayaniklihigini da 6nemli 6l¢tide arttirir.
Emprenye islemi

Emprenye islemi icin lamelit suda ¢ozlilerek bir soliisyon hazirlanir. Sollisyonun hazirlanmasinda
¢ogunlukla %50 nispetinde lamelit kullanilir.

Soliisyon hazirlanmasi

Recine soliisyonunun hazirlanmasinda aritilmis su kullanilmasi tavsiye edilir. Cézlilme icin en uygun su
sicakligi 25C ile 30C arasidir. Daha dusik sicakliklarda, ¢6ziilmenin gerceklesmesi gereksiz uzun

zaman alirken, daha yliksek sicaklarda recine soliisyonunun kullanim émri kisalabilir.
Solisyonun hazirlanmasinda asagidaki yontemin kullanilmasi tavsiye edilir

a. Gerekli miktardaki su, icinde karistirici aparat bulunan bir su teknesine koyulur

b. Karistirma gerceklesirken lamelit eklenir
Karistirma islemine toz recine tamamen ¢oziilene kadar ve berrak bir soliisyon elde edilene
kadar devam edilir.

d. Kalan tortulardan tamamen arindirmak igin, recine sollisyonu stizgecten gegirilir.

Karistirma aparati paslanmaz celikten veya plastikten Uretilmis olabilir.

Kagidin ilaglamasi

Kagidin ilaglamasi/suruplamasi herhangi bir konvansiyonel metot ile gerceklestirilebilir.
Kurutma

Emprenye isleminden gegmis desen kagidinin kurutulmasi normalde 80C-100C araliginda
gerceklestirilir. Kurutulmus kagitlar kuru ve serin bir ortamda saklanmalidir, aksi halde nem ve sicaklik

desen kagidinin kalitesini olumsuz yonde etkileyebilir.
Presleme

Ure ve melamin formaldehit baski tozundan dretilen riinler hidrolik preslerde sicaklik ve basing
vasitasiyla basilir. Baski derecesi kullanilan hammaddeye gore 140C ile 170C arasinda degisiklik

gosterir.

1. Baskitozu kaliba konarak pres kapatilir. Belli bir siire sonra pres aclilir. Presleme siresi basilan
Griintin kalinligina gore degiskenlik gosterir.

2. Suruplanmis/ilaglanmis desen kagidi yari pismis mamulin Gizerine konur ve pres tekrar
kapatilarak desen kagidin pismesi saglanir.



3. Pres son kez agilarak tamamen pismis mamdlin sertlesmis ylizeyinin Gzerine bir miktar
lamelit serpilerek pres son kez kapatilir. Parlatici hammaddenin pisme siiresi kalibin
sicakligina endeksli olarak 20 ila 50 saniye arasinda gergeklesir.



